
 Die Anforderungen für Lichtmaste aus Stahl 
 gemäß DIN EN 40-5 sind einzuhalten!

 Nach dem Verzinken sind alle
 Gewinde nachzuschneiden 
 und zu fetten.

Schweißverfahren: 
                                 

    Bewertungsgruppe: C nach DIN EN ISO 5817
    -------------------------------------------------------------------
.     Schweißtechnisch geprüft
       Name:                              Datum:  
    -------------------------------------------------------------------
x    Schweißtechnische Prüfung auf Zeichnung
          149375   bleibt bestehen
          Name: Lindig       Datum: 18.08.2023

Schweißtechnische Angaben

-------------------------------------------------------------------
Schweißnahtvorbereitung  Schweißausführung
Schweißnahtdicke  unter  Berücksichtigung
Schweißanweisung  (WPS)  

Weitere Angaben nach Maßgabe der örtlichen Schweißaufsicht.

x   a3, a2...............WPS 001
.   4  .......................WPS 002/WPS 003
.   4  .......................WPS 002/WPS 003

Jede Schweißanweisung (WPS) ist in
einem Extradokument beschrieben und
Bestandteil dieser Zeichnung!

 x   MAG - 135  EN ISO 4063
 .    WIG   -141  EN ISO 4063
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